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Cok kanalli ultrasonik debimetre / 1s1 lgerimizi kullanmaya hos geldiniz.

Uriin gesitlerini anlamak, siparis edilen (iriiniin ne zaman kullanilacagini bilmenize ve
siparis edilen UrGndn yapilandirmasini kontrol etmenize yardimci olur. Cok kanalli
ultrasonik debimetre, ¢ok kanalli bir sensoér ve bir ana Uniteden olusur. Entegre ultrasonik

debimetre ve ayrik ultrasonik debimetre olarak ikiye ayrilir.

Kurulum Prosediiri

Konvertor ve
Parcalari Kontrol Edin Montaj Yerlerini Segin Parametre ayarlayin
transdulserin baglantisi

Tamamlandi Konvertér Montaji Montaji Kontrol Edin Transdiser Montaji

Béliim 1 - Uriin Kategorileri

1.1 Ultrasonik Debimetre / Isi Olgerin Bilegimi

Ultrasonik Debimetre = Konvertor + Transduser

Ultrasonik Isi Olger = Konvertér + Transdiiser + Sicaklik Transdiiseri

1.2 Konvertor Tiirleri

Ayrik
Model Sabit Montaj
Duvar tipi Modiil tipi Panel tipi Patlamaya Dayanikl Tipi

Gorsel
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1.3 Debi Transdiiseri Turleri

Siniflandirma Gorsel Model Olgiim araligi Sicaklik
S1 (kiiglk) DN15-100
Normal sicaklik
M1 (orta) DN50-700 -30~90°C
L1 (blyik) DN300-6000
Kelepge
Tipi S1-HT (kiiglik) DN15-100
Yuksek sicaklk M1-HT (orta) DN50-700 -30~160°C
L1-HT (biiyiik) DN300-6000
HS1 (kiigik) DN15-100
Normal sicaklik -30~90°C
HM1 (orta) DN50-300
Braket
Tipi HS1-HT (kiigik) DN15-100
Yuksek sicakhk -30~160°C
HM1-HT (orta) DNS50-300
ATC-1 (standart)
- DN50-6000
Daldirma Tipi ATC-2 (genisletilmis) -30~160°C
ATP-1 (paralel) DN200-6000
Kiguk Capl Digli /flans / DN6-10
Hat Usti Orta Caph hizl baglanti DN15-40 -30~160°C
Tip P N
Biyiik Capli Disli/ flang baglanti DN50-2000
1.4 Sicaklik transdiiserlerinin turleri
Siniflandirma Gorsel Model Olgiim araligi | Sicaklik araligi Su kapatma
Kelepge Tipi CT-1 >DN50 -40~160°C Gerekmez
Daldirma Tipi TCT1 >DN50 -40~160°C Gerekli
Basing Altinda Daldirma PCT-1 >DN50 -40~160°C Gerekmez
Klguk Boyutlar igin SCT-1 <DN40 -40~160°C Gerekli
Daldirma
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Béliim 2 - Olgiim Semalari

2.1 Ayrik Montaj

Kelepge Tipi Daldirma Tipi Hat Ustii Tip

2.2 Sabit Montaj

Kelepge Tipi Daldirma Tipi Hat Ustii Tip

< Sicaklik ve 1s1, hem su besleme hattina hem de dénus hattina PT100 sicaklik

sensorleri takilarak élgtlebilir.



We Measure Ultrasonik Debimetre/Isi Olger Kullanim Kilavuzu

Boliim 3 - Konvertoriin Montaji ve Kablo Semasi

3.1 Ayrik Montaj

3.1.1 Duvara Montaj
> Boyutlari

> Kurulum Semasi

< Duvara montaj

< Konvertori dort tane ®6 genisletme civatasi veya normal ¢ivi ile sabitleyin.
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> Kablo Semasi (Duvar Tipi / Patlamaya Dayanikli Tip)
< Tek Hatli / Cift Hatli Kablo Semasi

Tek/Cift Kanalli Kablo $Semasi
Ug telli sicaklik sistemi  Dért telli sicaklik sistemi

Besleme borusu Déniis borusu Besleme borusu Déniis borusu
PT100 sicaklik transdiiseri PT100 sicaklik transdiiseri

< Dért Hatl Kablo Semasi

Dort Kanalli Kablo $emasi
Ug telli sicaklik sistemi Dért telli sicaklik sistemi

Besleme borusu Déniis borusu Besleme borusu Déniis borusu
PT100 sicaklik transdiiseri PT100 sicaklik transdiiseri

Second channel Tkinci kanal
First channel Birinci kanal
Upstream Yukari yonlu
Transducer transdiser
Downstream Asagi yonlu
Transducer transdiser
4-20mA input 4-20mA giri
Red Kirmizi
Black Siyah
Shielding Kiliflama
Cable Kablo
RS485 Interface RS485
Arabirimi
Active 4-20mA Aktif 4-20mA
output cikis
Pull-up resistor Kaldirma
rezistoril
Relay output Role cikisi
Pressure input Basing girisi

Third channel

Uglinci kanal

Fourth channel Dérdiinci
kanal
Second channel ikinci kanal
First channel Birinci kanal
Upstream Yukari yonli
Transducer transdiser
Downstream Asagi yonli
Transducer transdiser
4-20mA input 4-20mA giri
Red Kirmiz
Black Siyah
Shielding Kiliflama
Cable Kablo
RS485 Interface RS485
Arabirimi
Active 4-20mA Aktif 4-20mA
output Gk
Pull-up resistor Kaldirma
rezistéri
Relay output Role cikisi
Pressure input Basing girisi
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3.1.2 Modiil tipi
> Boyutlari Kablo Semasi

PT100 sicaklik transdiiseri

Analog girig Role gikisi
Aktif analog girig
Giig RS485 Gikis! Pasif Yukari Yukari
analog yonla yonlii
cikis transduser transduser

> Kurulum semasi

< llgili kilavuz ray genisligi 35 mm’dir.
Ayarlanabilir mandal, montaj veya sokme
sirasinda  bastirmadan  6nce  kaldiriimali,

sabitlenmeli veya cikariimalidir.

3.1.3 Patlamaya dayanikli tip

> Boyutlari

<~ Patlamaya dayanikli tip, patlamaya dayaniklilik
gereken ortamlarda kullaniimaya uygundur.

< Patlamaya dayaniklilik sinifi: DIIBT5

<~ Konvertor, 4 tane ®8 mm genisletme civatasi ile
sabitlenmelidir.

> Kablo $Semasi

Duvar tipi ana tnitenin kablo semasi ile aynidir.
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3.1.4 Panel tipi
> Boyutlari
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Kablo semasi

4-20mA input 4-20mA girig
Red Kirmiz
Black Siyah
Shielding Kiliflama
Cable Kablo
RS485 Interface RS485
Arabirimi
Active 4-20mA Aktif 4-20mA
output cikis
Pull-up resistor Kaldirma
rezistord
Relay output Role cikis!

3.2 Sabit tip lirliniin montaji ve kablo semasi

>

>

Boyutlari

Kurulum semasi

Ana Unite genellikle boru tizerine monte edilir. Ana Unitenin koruma seviyesi IP68’dir ve 2

metreye kadar suya daldirlabilir.
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Boru Hattina Sabitleme Duvara Sabitleme Su Alti Montaji

Gu¢ Kaynagi: Entegre glic kaynagi DC24V'tur ve AC85-264V araligindaki suya dayanikl

guc adaptoru ile baglanti yapilabilir.

> Kablo $Semasi

Ug telli sicaklik sistemi

Analog giris Besleme borusu Dénis borusu
PT100 sicakiik transdiiseri

RS485 Arabirimi

Aktif 4-20mA ¢ikisi
PT100 Sicaklik Transdiseri

Basing girigi
Dort telli sicaklik sistemi
L Besleme borusu Déniis borusu
PT100 Sicaklik Transdiiseri PT100 sicaklik transdiiseri
Role gikisi
ikinci kanal Dérdiincii kanal
©
Ees,
SR
52
5o =
Birinci kanal E g 2
Fd 3
S

Yukari yénli
transdiser

Gegmeli kapagl agin ve kablolamayr tamamlayin. Sizintiyr 6nlemek igin kablolama
isleminden sonra su baglanti pargasini ve arka kapak vidalarini sikin, ardindan IP68 koruma

sinifi saglamak igin i¢ kismi jel ile doldurun.
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Bolim4  Transdiserin Agiklamasi ve Kablo Semasi

4.1 Kelepge Tipi Transdiiser

® Girisg

Celik kemer igin sabit yuva
Tel halat igin sabit yuva

\

1. Ultrasonik iletim yonu
2. Olgiim sensérleri arasi mesafe
icin baglangig noktasi

Kaymaz yuva

{

Kablolama bittikten ve

sizdirmazlik jeli dokildikten
! Yukari/Asagi Akis Etiketi
sonra IP68 koruma saglanir. .
1. UP (Kirmizi): Yukari akis transdiiser
DN (Mavi): Asagi akis transdiiser
2. Cift olarak kullaniimalidir; bir gift

transdiiser ayni koda sahiptir.

A

Miknatis

Demir borulara miknatis ile

abitlenir.

Akustik Takoz

Ultrasonik sinyallerin génderir ve alir

® Kablo semasi

Kirmizi: + ug Siyah: - ug

-10-



We Measure Ultrasonik Debimetre/Isi Olger Kullanim Kilavuzu

4.2 Daldirma tip transdiiser

® Girig

s
Prob Gubugu
Kilittenme 6nleyici parca; boru

\hattlna dogru itilerek takilir.

Et Kalinhig Olgegi
Daldirma derinligini dogru belirlemek igin
kullanilir.

aglanti Kutusu
Konvertér ile transdiseri
baglar, IP68 yapidadir; Bilyeli Vana

sizdirmazlik jeli uygulandiktan| Basing altinda montaj, bakim yapiimasini saglar; prob

sonra su gegirmezdir. cubugu ve agma deligi bu vana lzerinden igeri girip ikar.
Vana yuvasi

Bilyeli vanayi
sabitlemek icin

Transdiiser kodu

isaretli konvertsr ile Transdiiser
kullanihir < Ultrasonik sinyal alir

ve gonderir

Sabitleme Somunu
Prob ¢ubugu boruya itildikten Agma Deligi Baglanti Digi
sonra daldirma derinligini Kilit somunu Agma deligi takimini sabitlemek igin
= kullanihir.
sabitlemek icin kullanilir. Kurulumdan sonra prob gubugunu
sabitlemek icin kullanilir, su

gegirmezlik saglar.

® Kablo Semasi

Kirmizi: + ug Siyah: - ug

Toprak hatti

-11-
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4.3 Hat ustii tipi transdiiser

® Giris

Baglanti Kutusu
Transdiseri konvertére baglar, jel

uygulandiktan sonra su gecirmezlik saglar.

Baglanti Kutusu
Transdiiseri konvertére baglar, jel

uygulandiktan sonra su gecirmezlik saglar.

® Kablo semasi

I a Ol a
Cift hat Dért hat

-12 -

Baglanti Digi

Montaj noktasi segildikten sonra, boru

hatti

sensorli  boru hattina

baglanti yéntemiyle baglanir.

disli

Flang

Montaj noktasi segildikten sonra,
béliimlendirilmis sensér boru hattina

uygun bir flang ile baglanir.

Kirmizi: + ug

Siyah: - ug
Toprak hatt
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Boliim 5 Ekran ve Kullanim

5.1 Ekran ve klavye
° 16 tuslu klavye

0-9 ve “.” tuslari, sayl veya menl numarasi girmek icin kullanilir.
<« tusu, sola geri gitmek veya soldaki karakteri silmek igin kullanilir.

A/+ ve V/-tuslari, bir dnceki veya sonraki meniye girmek igin kullanilr.
Ayrica sayi girerken = isareti olarak da kullanilabilir.

MENU tusu, meniiye erismek igin kullanilir. Once bu tusa basin, ardindan
ilgili menlye girmek igin sayi tuslarini girin.

ENT tusu, ENTER (Onay) tusudur; girdiginiz veya segctiginiz bilgileri onaylamak
icin kullanilir.

> > Detayl bilgi igin, sayfa 17'deki “Hizli Olgiim Parametreleri Ayari” béliimiine

bakin.
[ ] 4 tuslu klavye

MENU: Mendlilere girmek igin kullanilir.

A : Menulerde yukar gitmek veya 0~9, +, -, * se¢ciminde
kullanihr.

V : Menilerde asagi gitmek veya imleci bir sonrakine
tasimak igin kullanilir.

ENT: Mend girigini tamamlamak veya alt meniye

girmek i¢in kullanilir.
Kullanim:

Bu debimetrenin kullanici araytizi, MO0, M0O1... M+9 seklinde numaralandiriimis yaklagik

100 farkli menil penceresinden olusur.

Meniiye giris ydntemi: Once MENU tusuna basin, ardindan iki haneli say! tuslarini girin.

Ornegin M35 igin dogru tus dizisi MENU35'tir.

Komsu meniiler arasinda gegcis yapmak igin, 16 tuslu klavyede A/+ ve V/-tuslarina basin; 4
tuslu klavyede ise A ve ¥ tuslarini kullanin.

-13-
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5.2 Menii Detaylari

Asagidaki kurallara goére diizenlenen pencere yapisini dikkate alarak, islem hizini
etkili bir sekilde artirabilir ve ayrica kisayol tuslarini daha kolay kullanabilirsiniz.

« MENU *“.” Gezinti meniisii penceresi

+ MENU *“.0~.9” Temel bilgi ve ayarlar penceresi

+ MENU “00~ 09” Debi/ 1si dlgiim gériintilleme penceresi

« MENU “10~ 19" Olgiim baslangig parametresi ayar penceresi

+ MENU “20~29” Isi 6lglimii igin baglangigc parametresi ayar penceresi

+ MENU “30~ 39” Debi birimi ve toplam élglim ayar penceresi

+ MENU “40~ 46" Debi ayar ve diizeltme penceresi

« MENU “50~ 55 iletisim ve veri aktarim ayar penceresi

+ MENU “60~ 69" Sinyal girisi ve ¢ikisI ayar penceresi

+ MENU “70~ 74 Olgiim durumu ve sayisal kontrol penceresi

+ MENU “90~ 95” Donanim ayari penceresi

+ MENU “+0~+9" Ek genel 6zellikler penceresi

-14 -
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5.3 Menii penceresi

M Menu Seridi Segenekleri M.0 Dil ayari

0 Temel bilgi ve ayarlar M.1 Ekran arka 1s1§1 ayari

1 Olgiim degerleri gériintiileme M.2 LCD kontrast ayari

2 Olgiim baslangig ayarlari M.3 Tarih/saat ayari

3 Debi birimi ve toplam ayarlar M.4 Parametre sifre ayari

4 Debi ayari ve diizeltme M.5 Klavye sifre ayari

5 Isi ayari ve dlzeltmeler M.6

6 iletisim ve veri depolama M.7 Fabrika verilerine sifirlama
7 Girig/gikis sinyali M.8 Similasyon calistirma ayari
8 Gegmis sorgulama

9

Olgiim kosulu

Debi / Isi Olglimii Gériintiileme Olgiim Baglangig Ayarlari

Anlik debi / debi / durum gubugunu

MO0 gorlntileme M10 Boru boyutunu girme
MO01 éStIJIEQ?JiT ggfg;ﬂﬁzﬂzﬁf debl / durum M11 Boru malzemesi tipini segme
M02 Q‘S,!Lkn? ggLﬁgzﬁisifglgmﬂﬁteims bi/ M12 Kaplama malzemesini segme
MO3 | e O imtimac M13 | Akiskan tipini secme
Mo4 gg;hknfjgx =20 mA histogramin! M14 | Prob tipini segme
MO05 gg:hknttj[ﬁgin/1535|ng I'sicakiig M15 Prob montaj mesafesini ayarlama
MO6 | Isi debisi/ toplam isiyr gérintileme M16 Veri saklama parametrelerini

_ - okuma
MO7 Igst;r%%?iljslleﬁndfe_zo mA cgubuk grafigini MA7 Veri isleme

mog | T1: T2 sicakliklarini ve karsilik gelen

direng degerlerini gérintileme M18 Sinyal ayiklama

M09 | Analog giris Al3/Al4’e karsilik gelen M19 | Debi araligini ayarlama
guincel degeri goruntileme

Debi Birimleri ve Akiimdlator Ayarlari Debi Hizi Ayari ve Diizeltme

M20 | Debi Birimi Ayarlari M30 Camping katsayisi
M21 | Anlik debi birimi M31 Dusuk debi ayiklama degerleri

-15-
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M22 | Kimdlatif debi birimi M32 Statik sifir ayar
M23 | Debi ¢arpan faktori M33 Statik sifir silme
M24 | Kumdlator anahtari M34 Manuel sifir noktasi ayari
M25 | Akumilator sifirlama M35 Cihaz diizeltme faktori
M26 | Manuel akimilator M36 Hat katsayisi diizeltmesi

M27 | Elektrik kesintisinde debi telafisi
M28 | Basing birimi

Isi Ayarlari ve Diizeltmeler iletisim ve Veri Depolama

M40 | Isi debisi birim ayari M50 Adres kodu

M41 | Kimdlatif isi birimi M51 RS485 seri port ayarlari
M42 | Isi garpan faktort M52 iletigim protokolii segimi
M43 | IsI kimulatori anahtari M53 Zamanlayici ayari

M44 | Sicaklik kaynagi segimi M54 Veri zamanlama ¢ikisi
M45 | Isi toplama yontemi M55 Veri ¢ikis debisi

M46 | Isi 6lgerin montaj yontemi

MA47 [ Sicaklik farki ve hassasiyeti
M48 | Sifir sicaklik farki ayari
M49 | Sicaklik diizeltmesi

M4+ | Manuel sicaklik dizeltmesi

Girig / Gikis Sinyali Ayarlari Gegmis Sorgulama

M60 | Analog giris aralgi M80 Guincel debi sorgulama
M61 | Analog giris kalibrasyonu M81 Gegmis debi sorgulama
M62 | Analog giris modu M82 Guncel 1s1 sorgulama

M63 | Akim dongusu ¢ikis degeri M83 Gegmis IsI sorgulama

M64 | Akim dénglsli mevcut degeri M84 Calisma sliresi zamani
M65 | OCT cikis segenekleri M85 Calisma siresi sorgulama
M66 | OCT darbe genisligi ayar M86 Elektrik kesintisi sorgulama
M67 | RLY réle cikisi M87 Acilis anindaki debi ve 1si

sorgulama

M68 | Frekans cikis ayarlari

M69 | Buzzer ayari

M70 | #1 Alarm ayarlar

M71 | #2 Alarm ayarlar

M72 | Niceliksel kontrol baglangi¢ kaynagi
M73 | Kantitatif kontrol tnitesi

M74 | FlowBatch kontrol tnitesi

-16-
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M90 | Sinyal glicii/kalitesi
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M91 | iletim zaman orani

M92 | Toplam yayilim suresi farki
M93 | Akiskan ses hizi

5.4 Olgiilen Parametrelerin Hizli Kurulumu

Parametrelerin dogru oSlglilmesi, 6lgim hassasiyeti ve glvenilirligi Gzerinde buylk
etkiye sahiptir. Boru hattinin gergek gevresinin ve et kalinhiginin lgiimesi tavsiye edilir.
Boru et kalinligini élgmek icin ultrasonik kalinlk élger kullanilabilir.

Olgiim parametreleri ayari Menii10’dan Menii15’e kadardir. Liitfen her birini tek tek

tamamlayin.

[ ] Olgiimden énce giriimesi gereken parametreler:

(D Dis gap birimi: mm

() Boru et kalinligi birimi: mm

(3 Boru malzemesi

(@) Kaplama parametreleri: kalinlik ve ses hizi (kaplama varsa)

®) S tipi

(&) Sensér tipi (ana linite birgok farkli sensérii destekleyebildidi icin)

(@) Sensér montaj yontemi

-17 -
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Bolim 6  Transdiiserlerin Montaji ve Ayarlanmasi

6.1 Montaj Noktalarinin Segilmesi

Uygun montaj noktasi, transduserin montaji icin kritik 6neme sahiptir. Su faktorler
dikkate alinmalidir: Tam dolu boru hattl, titresim, sabit akis, kireglenme, sicaklik, basing,
EMI (elektromanyetik girisim), cihaz kuyusu.

[ ] Tam dolu boru hatti

Asagidaki durumlarda boru hatti tamamen sivi ile dolu olabilir:

Dikey olarak yukari Egik olarak yukari dogru En alt nokta
dogru

° Titresim

Montaj noktasinda belirgin bir titresim olmamalidir, varsa sabitlenmesi gerekir.
L] Dengeli akis

Dengeli akan bir akigkan, él¢limiin stabil ve dogru olmasini saglamaya yardimci olur. Diizensiz akis
durumu, élgtim verilerinin dengesiz hale gelmesine veya 6l¢lim yapilamamasina neden olabilir.

Dengeli akis i¢in standart gereklilikler sunlardir:
(D Boru hatti, pompa gikigindan ve yari agik vanadan uzakta olmalidir.

Yukari akis yoniinde 10D, asagi akis yoniinde 5D mesafe birakilmalidir (D dis ¢api ifade eder).
(2) Pompa gikis! ve yari agik vanadan 30D uzaklikta olmalidir.

-18-
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We Weasure
Pompa Dogru nokta
Vana Dogru nokta Yanlis nokta
Su depolama
tanki Dogru

Yanlis nokta Dogru nokta
nokta Yaniis

Boru tam nokta Dogru nokta

doluysa

Akis yoni
Akig yoni

Dogru nokta

° Kireglenme

Ic ylizeydeki kireglenme, ultrasonik sinyal iletimini olumsuz etkiler ve i¢ capin kiiciilmesine neden
olur. Sonug olarak, dlgim dogrulugu garanti edilemez. Litfen kiregclenme olan montaj noktalarini
secmeyin.
o Sicaklik

Montaj noktasindaki akiskan sicaklidi, sensoériin kullanim aralii iginde olmalidir. Daha dulgik

sicakliklara sahip montaj noktalarini segmeye calisin. Bu nedenle, ayni boru hattinda mumkin
oldugunca kazan suyu c¢ikisi ve Isi esanjoru ¢ikisi kullaniimamali, sensér mimkin oldugunca dénuls
suyu hattina takilmalhidir.
° Basing

DN15-40 boru segmenti sensériiniin dayanabilecegi maksimum basing 2.5MPa’dir. DN50-2000
standart boru segmenti sensoriiniin dayanabilecedi maksimum basing ise 1.6MPa’dir. Bu araliklarin
diginda 6zel tasarim gereklidir.

[ EMI (Elektromanyetik Girigim)

Ultrasonik debimetre, transdiser ve sinyal kablosu; frekans konvertérleri, radyo istasyonlari,
mikrodalga istasyonlari, GSM baz istasyonlari ve yiiksek gerilimli kablolar gibi girisim kaynaklarindan
kolayca etkilenebilir. Montaj noktasi segerken bu tur girisim kaynaklarindan kaginmaya galigin.

Debimetre, transdiser ve sinyal kablosunun koruyucu tabakasi topraklanmalidir.

Yaltilmis gl kaynadi kullaniimasi tavsiye edilir. Frekans konvertorii ile ayni gi¢ kaynagi
kullanilmamalidir.

° Cihaz Kuyusu

Yeralti borularinin élglilmesi sirasinda veya 6lgiim noktalarinin korunmasi gerektiginde bir cihaz

kuyusu bulunmasi gereklidir.
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Yeterli montaj alanini saglamak icin, cihaz kuyusunun boyutlar agagidaki sartlari kargilamaldir.

D, boru gapini ifade eder.

6.2 Kelepge Tipi Transdiiserin Montaiji

Montajdan 6nce, boru hatti ve sivinin parametrelerini dogrulayiniz. Montajin dogru
yapilmasini saglamak icin bu gereklidir.

6.2.1 Montaj slreci

Boru yizeyini

. - . Olglim parametrelerini
Bir montaj yontemi - c_; p i temizleyin
segin girin
]
Montaji kontrol edin - Transdiiseri sabitleyin - VTt i

6.2.2 Montaj yontemi segimi

Kelepge tipi transduserler icin iki farkli montaj yontemi vardir: V yéntemi ve Z yéntemi.
> >V yontemi

V yoéntemi, DN15 mm-200 mm boru hatlari igin tercih edilir ve iki sensér montaj
sirasinda yatay olarak hizalanir. Orta hat, boru hatti eksenine paralel olmali ve yayiima

yonu birbirine géreceli olarak ayarlanmalidir.
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We Measure
Yukari yonlii transdiser  Asagi yonli transdiiser
Tek
Akis yoni
hat
Montaj mesafesi
Transduserin montaj agilari
Yukari yonli transdiiser 1 Asagi yonli transdiiser 1
Qlﬂ Akis yoni
Hat
Montaj mesafesi
Yukari yonlii transdiiser 2 Asagdi yonlu transdiiser 2 Transduserin montaj agilari
Yukari yonlii transduser 1/3  Asagi yonli transdiiser 1/3
Dortlii
Akis yoni
hat
Montaj mesafesi
Yukari yonlii transdiiser 2/4  Asagi yonlu transduser 2/4 Transdiiserin montaj agilari
>> Z yontemi

DN200 — DN6000 aras! boru ¢aplari icin dncelikli olarak bu yéntem segilmelidir. Ayrica
V yéntemi iyi sonuc vermediginde de bu ydéntem kullanilabilir. iki transdiiserin dikey
mesafesinin montaj mesafesine esit oldugundan ve her iki transdUserin ayni eksen yuzeyi

Uzerinde bulundugundan emin olun.
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Yukari yonlii transdiiser

Tek Akis yoni
hat
Asag1 yonlu transdiser Transduserin montaj agilari
Montaj mesafesi
Yukari yonli transdiiser 1 Asagi yonlii transdiser 2
Qift Akig yoni
hat
Montaj mesafesi
Yukari yonli transdiser 2 Asag yonli transduser 1 Transdiiserin montaj agilari
Yukari yonli transdiser 1/3  Asagi yonli transdiiser 2/4
Dértlt
hat Akig yoni

Montaj mesafesi
Yukari yénlii transdiiser 2/4 Asagi yonlii transdiser 1/3

Transdiserin montaj agilari

6.2.3 Montaj Noktalarinin Konumlandirilmasi
>>V yéntemi
iki transduser arasindaki hat, boru eksenine paraleldir ve transdlserde gdsterilen

mesafeye esittir. Sekilde gorildigi gibi, A ve B iki montaj noktasidir.
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AB, boru eksenine paraleldir

ve montaj mesafesine esittir.

Onden gériiniim Yandan goérinim

>> Z yontemi
(D Oncelikle transdiiserde gosterilen montaj mesafesine gére, boru hattinin ayni tarafinda

A ve C noktalarini belirleyin. AC, boru eksenine paraleldir.
(2) Boru eksenine dik olarak, C noktasinin karsisinda B noktasini belirleyin.

(3 Kontrol edin. Borunun her iki tarafindan A ile B arasindaki mesafeyi élgiin, AB1 ve AB2
elde edilecektir. E§er AB1 = AB2 ise, B dogru noktadir. Degilse, B ve C noktalarinin
yeniden konumlandiriimasi gerekir.

Sekilde gorildigu gibi, A ve B iki montaj noktasidir.

AC, boru eksenine paraleldir
ve montaj mesafesine esittir.

6.2.4 Montaj noktalarinin ylzeyini temizleme
Montaj noktalarindaki boya, pas ve korozyon onleyici tabaka temizlenmelidir. Metal
parlakhigini elde etmek igin bir polisaj makinesi kullanmaniz faydali olabilir.

Polisaj Alani

Montaj Mesafesi
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6.2.5 Transdiserlerin montaiji

Transdiserlerin kablolamasi ve sizdirmazli§i tamamlandiktan sonra, transduiserin

yayin ylizeyine 2-3 mm kalinhginda esit sekilde eslestirici jel (couplant) siiriin. Daha sonra

transdiiserlerin montaj noktalarina yerlestirin ve gelik kemer veya ¢elik halat ile sabitleyin.

Celik kemer DN15-500

Celik halat > DN500

6.2.6 Montajin kontrol edilmesi

Detayl bilgi igin “Montajin kontrol edilmesi” sayfasina bakin.

6.3 Daldirma Tipi Transdiiser Montaji

Montajdan 6nce, boru hatti ve sivi parametrelerini dogrulayin.

olmasini saglamak icin bu gereklidir.

6.3.1 Montaj proseduri

Bir montaj yéntemi Olglim parametrelerini Montaj noktalarini
segin girin konumlandirin
Montaji kontrol edin Transdiserleri takin
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6.3.2 Montaj yontemi se¢imi ve montaj noktalarinin konumlandiriimasi

Ultrasonik Debimetre/Isi Olger Kullanim Kilavuzu

(1) Montaj yontemi
Daldirma tipi transduserler, > 50 mm boru ¢aplari i¢in uygundur.

iki farkl montaj yéntemi vardir: V yéntemi ve Z yéntemi. Genel olarak Z yéntemi

kullanilir; sadece alan dar ise V yontemi tercih edilir.

> >V yontemi
V yoéntemi, DN50 mm — 300 mm borular i¢in kullanilabilir. Transdiser cifti yatay

hizada olmali, orta hat boru hatti eksenine paralel olmali ve iletim ydnU birbirine zit

olmalidir.

Montaj Mesafesi

Transduserin Montaj Agilari

Ustten Gériinim Yandan Gériiniim

>> Z yontemi
Z yéntemi, DN50 mm’den biiyiik tiim borular igin kullanilabilir. iki transdiiserin dikey
mesafesinin montaj mesafesine esit oldugundan ve her iki transdiserin ayni eksen yiizeyi

{izerinde bulundugundan emin olun. iletim yénii birbirine zit olmalidir.

Ustten Goriiniim Yan Goriintim

Tek
hat

Akis yoni

Transduserin montaj agilari

Ustten Gériinim Yan Gériniim
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Cift
hat

hat

Cift

hat
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Ustten Gériiniim

Akis yoni
Ustten Gériinim
Akig yoni
Ustten Gériinim
Akis yoni

Yan Gériinim

Yan Gorinim

Yan Goériiniim

*Cok kanalli debimetrenin herhangi bir sensériiniin montaj mesafesi, tek kanalli sensoriin montaj semasina gore belirlenmelidir.
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Ustten Gériinim Yan Goriinim

Dértlii
Akis yoni

hat

Ustten Gériinim Yan Goriintim

Dortlii
Akis yoni
hat

*Cok kanalli debimetrenin herhangi bir sensoriinin montaj mesafesi, tek kanalli sensoriin

>> Paralel Daldirma

montaj semasina gore belirlenmelidir.

Eger montaj alani yetersizse veya transdlserler sadece boru hattinin st kismina monte

edilebiliyorsa, paralel daldirma tip transdlser iyi bir segenek olacaktir. (Boru ¢gapi 2200)
Paralel daldirma tip transdiser konumlandirilirken asagidaki 3 faktor dikkate alinmalidir:
(D Montaj mesafesi = Boru ekseni dogrultusunda iki transdiiser arasindaki dikey mesafe.

(@) Iki transdiiserin ayni yatay hizada oldugundan emin olun. Daldirma derinligi = ig gapin 1/3'(.

(3 Kullanicilar transdiiserler arasindaki mesafeyi kendileri ayarlayabilir. Onerilen mesafe

300~500 mm’dir.
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Montaj Mesafesi Transdlserin montaj agilar

Daldirma Mesafesi 1/3D

Onden Gériiniim Yandan Goriinim

(2) Montaj noktalarinin konumlandiriimasi
>>V yéntemi

iki transduser arasindaki hat, boru eksenine paraleldir ve transdiiserde gésterilen

mesafeye esittir. Sekilde goruldiugi gibi, A ve B iki montaj noktasidir.

AB, boru eksenine paraleldir
ve montaj mesafesine esittir.

Onden Gériinim Yandan Gériinim

>> Z yontemi
(@ Oncelikle transdiiserde gdsterilen montaj mesafesine gére, borunun ayni tarafinda A

ve C noktalarini belirleyin. AC, boru eksenine paraleldir.
@ Boru eksenine dik olarak, C noktasinin karsisinda B noktasini bulun.

(3 Kontrol edin. Borunun her iki tarafindan A ile B arasindaki uzunlugu élgiin, AB1 ve AB2
elde edin. AB1 = AB2 ise, B dogru noktadir. Eger degilse, B ve C noktalarinin yeri tekrar
belirlenmelidir.

Sekilde gorildigu gibi, A ve B iki montaj noktasidir.
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Ve moniaj mesatesh syt
6.3.3 Bilyeli vana tabanini sabitleme
>> Kaynakla Sabitleme
Karbon celik borular igin bilyeli vana tabani dogrudan kaynak yapilabilir. Bilyeli vana
tabaninin merkez noktasinin, transduserin montaj noktasi ile ¢akistigindan emin olun.
Dikkat edilmesi gerekenler:
(D) Kaynak yapmadan énce PTFE conta tabandan gikariimalidir.

(2) Kaynak yapmadan énce kaynak noktasinin etrafindaki boru yiizeyi temizlenmelidir. Kaynak
sirasinda hava boslugu olmamasina dikkat edilmelidir; bu sizintiy1 6nler. Kaynak mukavemeti
saglanmalidir.

(3) Taban disine kaynak ciirufu sigratmayin.
(@) Kaynak sirasinda tabanin deformasyona ugramamasi saglanmalidir.
Kaynak iglemi bittikten sonra bilyeli vanayi tabana sikica vidalayin.
>> Kelepgeyle Sabitleme
Ddékme demir boru, gimento boru, bakir boru ve kompozit boru gibi dogrudan kaynak
yapilamayan borular icin 6zel Gretim boru kelepgesi kullaniimasi tavsiye edilir.
Kelepgenin merkezi, transdiiserin montaj noktasi ile cakismalidir. Sizintiy1 6nlemek

icin conta sikica bastiriimalidir.

Ozel bilyeli vana Ozel bilyeli vana Ozel bilyeli vana Ozel bilyeli vana

Bilyeli vana tabani Ozel bilyeli vana

Kaynaklanabilir boru Ozel boru halkas! Kaynaklanmamis boru kelepgesi

Kaynaklan Sabitleme Kelepgeyle Sabitleme
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6.3.4 Delik agma

Taban ve bilyeli vananin montaji tamamlandiktan sonra, agma pargasinin sizdirmazlik
mansonunu bilyeli vananin dis disine baglayin. Sikistirdiktan sonra bilyeli vanayi agin, matkap
borusunu boru hattinin dis duvarina temas edene kadar itin, elektrikli matkabi ve matkap
borusunu sikica baglayin, glic kaynagini baglayin ve delme islemine baslayin. Delme islemi
sirasinda, elektrikli matkap dusik hizda tutulmali ve dénme hizi ¢ok hizli olmamalidir;
bdylece, matkabin sikismasini veya kirilmasini 6nler. Delme islemi tamamlandiktan sonra,
deligi agan matkap ucunun 6n ucu bilyeli vana merkezine geri ¢ekilene kadar matkap

borusunu ¢ikarin, kiiresel vanayi kapatin ve delik agma pargasini ¢ikarin.

Boru hatti

Bilyeli vana tabani
Ozel bilyeli vana
Matkap

Delik agma ucu
Conta kapag!
Matkap mili
Elektrikli el matkab1

PNV AWNE

6.3.5 Transdiserin montaji ve ayarlanmasi
Uygun yerlestirme derinligini ve iletim yoninu ayarlayarak iyi bir ultrason sinyali elde edebilirsiniz.
>> Yerlestirme derinligi ayari

Derinlik terazisini borunun et kalinligina gére ayarlayin ve transduser gubugunu

tamamen itin.

>> [letim yonii

Yerlestirme derinligi ayarlandiktan sonra, yayilma yénun belirleyin.
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Transdiser baglanti kutusunda bir yon oku bulunur, iki transdiser Gzerindeki ok

yonleri birbirine zit "—" olmali ve boru eksenine paralel oimalidir.

Genigletilmis Gorunim A Genisletilmis Goriinim B

Ustten Gériiniim iki yén oku birbirine zit

>> Islem adimlari

(D Somunu bilyeli vanaya sikin, yerlestirme derinligi metresini ayarlayin.

(2 Bilyeli vanay! agin, yukari akistaki transdiiser gubugunu tamamen itin. iletim yéniini
boru eksenine paralel olacak sekilde ayarlayin ve asagl akis transdlserinin montaj
noktasina yonlendirin. Ayarladiktan sonra sabitleyin.

(3 Asagi akis transdiserini de ayni sekilde monte edin. En iyi sinyal giiciinii elde etmek
icin iletim yonini ayarlayin ve M91'i takip edin, deger %97 ~ %103 arasinda ise montaj
dogrudur. Eger degilse, bu sarti kargilayana kadar yerlestirme derinligini ve iletim yéninu

yeniden ayarlamaniz gerekir.

6.4 Hat uisti tip transdiiserin montaji

Montaj noktasi secildikten sonra, transdlser boru hattina karsilikli flanslarla monte
edilir. Daha sonra transduser, 6zel sinyal kablosu ile konvertére baglanir. Boylece montaj

tamamlanir.
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6.4.1 Montaj yontemi

1. Montaj boyutunu dogrulayin 2. Borunun kesilmesi

Uzunluk L + 2 conta kalinligr + 10 mm

3. Es flanglarin donatiimasi 4. Flanglarin yerlestirimesi

3 vida takin, flangi esit sekilde konumlandirin

ve punta kaynak ile sabitleyin

5. Flanglara kaynak yapilmasi 6. Soguduktan sonra contayi yerlestirin,
vidalari sikin ve ultrasonik kablo ile ana
makineye baglayin

Segment sensorinu gikarin ve flangi

tamamen kaynak yapin

Kurulum boyutlari igin 42. sayfadaki Ek 2’ye bakin.

6.4.2 Montajin kontrolu

“Kontrol ve Kurulum” ile ilgili detayh bilgi igin lttfen 30. sayfaya bakin.

6.5 Montajin kontrolii
Bu makinede kontrol ézelligi vardir ve M90 menusu, sinyal glcini ve kalitesini, ayrica

olgulen ve teorik iletim stiresi oranini kontrol etmek igin kullanilir.

O Sinyal yogunlugunu kontrol etme:

-32-



Ultrasonik Debimetre/lsi Olger Kullanim Kilavuzu
We Measare ¢

Sinyal gticti 00.0 ile 99.9 arasindaki sayilarla gdsterilir. 00.0 sinyal alinmadigini, 99.9
maksimum sinyali gosterir. Debimetre yalnizca sinyal giicti = 60.0 oldugunda dlgim
yapabilir.

@ Sinyal kalitesini kontrol etme:

Sinyal kalitesi Q degeri 00 ile 99 arasindaki sayilarla gosterilir. 00 en kéti, 99 en iyi
durumu ifade eder. Genel normal calisma kosullari igin sinyal kalitesi Q degeri > 60
olmalidir.

Kurulum sirasinda, debimetrenin uzun sire stabil galismasini saglamak ve dlgiim
sonuglarini daha dogru hale getirmek igin sensériin sinyal giicu ve kalitesini mimkiin
oldugunca yuksek olacak sekilde ayarlamaya dikkat edin.

Sinyal glicl ve sinyal kalitesi kurulum referans tablosu

Sinyal giict Q degeri
<60 Galismaz
60~75 normal
75~80 iyi
>80 mikemmel

®) lletim siresi oranini kontrol etme: iletim siresi orani, debimetre tarafindan

ayarlanan parametrelere gore hesaplanan ultrason teorik iletim slresinin, dlglilen gercek
iletim siresine olan yiizde oranidir. Bu oran, ayarlanan élgiim parametreleri ile sensériin
gercek montaj mesafesi arasindaki iligkiyi gosterir. Bu deger %97 ile %103 arasinda
olmalidir.

Eger iletim suresi orani %97 ile %103 arasinda degilse, bu durum ayarlanan dlgim

parametrelerinin sensér montaj mesafesiyle uyumsuz oldugunu gésterir. Ayarlanan Slglim

parametreleri veya sensor montaj mesafesi hatali ise, litfen ayri ayri kontrol edin.
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6.6 Son Islemler

1. Genel parametrelerin ayarlanmasi.
Gdosterge ekranini, 6lgim ihtiyaglarina gére MOO veya M01’e yerlestirin;

M20-M22 igin uygun debi birimini segin;
M30 igin s6num katsayisini segin;

M.3 i¢in Kalibrasyon Tarihi ve Saati ayarlayin.

2. Sinyal kaybini 6nlemek ve parazit 6nleme kapasitesini artirmak igin, debimetre
Ureticisinden temin edilen 6zel sinyal kablosunun kullanilmasi 6nerilir.

3. Konvertor ile donustiricu arasindaki kablo uzunlugu mimkiin oldugunca kisa olmal,
200 metreyi gegmemelidir.

4. Calisma ortaminin sicaklik ve nemi teknik standartlar araliginda olmalidir. LCD’nin
dogrudan gines i1sigina maruz kalmamasini saglayin.
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Béliim 7 - Is1 Ol¢iimii

Ultrasonik debimetre, 1s1 6lgimi yapmak igin bir sicaklik rezistériine baglanabilir. Bu
Urtin, sicaklk 6lgimu icin Gg telli PT100, Gg telli PT1000 ve dort telli PT100 saglar.

Kullanicilar bunlardan herhangi birini tercih edebilir.

Tabani boruya kaynaklayin ve boru kesildikten sonra, elektrikli matkap kullanarak
tabanda ®10 capinda delikler agin. Conta halkasini takin, koruyucu kilifi tabana vidalayin
ve son olarak sicaklik direncini koruyucu kilifa yerlestirerek montaji tamamlayin.

Firmamiz ayrica su ve basingla montaj i¢in kullanilacak bir kit de saglamaktadir ve bu

kit ayrica siparis edilmelidir.

Ug telli PT100/PT1000 baglanti yontemi:

Beyaz: T, TXITA, TB Beyaz: T, TX/TA, TB
Kirmizi: GND Kirmizi: GND
Dort telli PT100 baglanti yontemi:
Beyaz: TA, TB

Kirmizi: TC, GND
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Béliim 8 - iletisim Arayiizii ve Protokolii

Ultrasonik debimetre/isi dlcer cihazi, izole edilmis bir RS485 arayizine sahiptir ve
yaygin olarak kullanilan cesitli iletisim protokollerini destekler. Bunlara MODBUS protokold,
M-BUS, FUJI genisletme protokoli ve dider yerli Ureticilerin protokolleri dahildir.

MODBUS protokolii varsayilan olarak MODBUS ASCIl'yi destekler, MODBUS-RTU
icin ise M52 menisiinden "Sadece MODBUS-RTU" secilmesi gerekir. Asagida MODBUS

protokoliinde yaygin olarak kullanilan bir adres tablosu verilmigtir:

Kayit Uzunluk Kayit Adi Veri Tipi Agiklama
0001-0002 2 Anlik debi hizi REAL4 Birim: m*/saat
0003-0004 2 Anlik 1s1 debisi REAL4 Birim: GJ/saat
0005-0006 2 Akiskan hizi REAL4 Birim: metre/saniye
0007-0008 2 Akigkan ses hizi 6lgimi REAL4 Birim: metre/saniye
0009-0010 2 Pozitif kiimdilatif debi LONG M32'ye gbre birim
0011-0012 2 Pozitif kiimdilatif debinin kesir kismi REAL4 FLOAT fzirlr;?l olarak da
0013-0014 2 Negatif kimulatif debi LONG
0015-0016 2 Negatif kiimiilatif debi kesri REAL4
0017-0018 2 Pozitif kiimdilatif 1s1 LONG
0019-0020 2 Pozitif kiimilatif 1sinin kesir kismi REAL4
0021-0022 2 Negatif kimlatif 1s1 LONG
0023-0024 2 Negatif kiimiilatif 1s kesri REAL4
0025-0026 2 Net kiimuilatif debi LONG
0027-0028 2 Net kiimiilatif debinin kesir kismi REAL4
0029-0030 2 Net kiimiilatif 1s1 LONG
0031-0032 2 Net kiimilatif 1sinin kesir kismi REAL4
0033-0034 2 Sicaklik 1/ su besleme sicakhig REAL4 Birim: °C
0035-0036 2 Sicaklik 2 / donls suyu sicakhig REAL4 Birim: °C
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Bo6liim 9 - Sikga Sorulan Sorular ve Cevaplari

1. Boru hatlarinda akiskanin akis yoni nasil ayirt edilir?

Sensoérler ve kablolar dogru sekilde baglandiktan sonra, anlik debi degeri arti olarak
gOruntuleniyorsa, bu akiskanin yéninin arti oldugunu, yani yukari akis probundan asagi
akis probuna dogru aktigini gosterir. Eger anlik debi eksi olarak gorintileniyorsa, bu akis
yoninun ters oldugunu gosterir ve yukari akis ile asadi akis sensorlerinin yer degistirilip

yeniden takilmasi gerekir.

2. Gegersiz birikmeyi 6nlemek icin Sifir Kesimi (Zero Cut) nasil kullanilir)

M31 ekranindaki veri, disiuk debi kesme degeri olarak adlandirilir ve sistem bu degerin
altindaki debiyi "0" kabul eder. Bu parametre, mevcut debi "0" oldujunda debimetre
tarafindan uretilen 6lgim hatalarinin yanlis birikmesini 6nlemek icin ayarlanabilir. Genel
olarak bu parametreyi 0.03 m/s olarak ayarlayin. Debi, diisik debi kesme degerinden buylk
oldugunda, disik debi kesme deg@eri 6lcim sonuglarindan bagimsizdir ve higbir zaman

6lgim sonuglarini etkilemez.

3. Sifir nasil ayarlanir?
Boru hatti duragan su ile dolduruldujunda ve debimetrede gosterilen anlik debi sifir
degilse, M32 menusini kullanarak sifirlama yapin ve sifirlama islemi sirasinda herhangi

bir islem yapmayin.

4. Kalibrasyon ve diizeltme igin cihaz katsayisi (0lgek katsayisi) nasil degistirilir?

Debimetre uzun sire galistiginda, debimetrede hatalara neden olabilir. Bu durumda
katsaylyl (Slcek katsayisi) degistirerek diizeltme yapilabilir. Olgek katsayisi, M35
penceresinde mevcut degerin olgilen degere oranidir. Cihaz katsayisi mutlaka mevcut

kalibrasyon sonuglarina gore girilmelidir.
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5. 4-20ma akim ddngusu ¢ikisi nasil kullanilir?

Ultrasonik debimetre/isi olger, tek akim dongisi c¢ikisina sahiptir, dogrulugu
%0,1’den daha yiiksektir ve 4~20mA, 0~20mA ve diger ¢ikis modlarina ayarlanabilir. Bu
¢tkis modlari, M62 penceresinden segilebilir.
4mA ile gosterilen debi degerini M63 penceresine, 20mA ile gosterilen debi degerini ise
yine M63 penceresine girin.

Eger akis yonl dikkate alinirsa, 0~4~20mA ¢ikis modu segcilebilir. Akis yonl negatif
oldugunda ¢ikis akimi 0~4mA araliginda olur. Akis yonu arti oldugunda c¢ikis akimi
4~20mA araliginda olur. Cikis modu M62 penceresinden segilebilir. Akim déngusunin
kalibre edilip edilmedigini dogrulamak igin M61 penceresi kullaniimalidir. Baglanti semasi
igin Iitfen "Ana Unitenin Kurulum ve Kablo Semasi" sayfasina bakin.

6. Kimdulatif darbeler (pulse) nasil gikarilir?

Ultrasonik debimetre/isi élger, her birim akis i¢in bir kimdlatif darbe Uretebilir.

Kimdulatif darbeler sadece OCT donanimi veya réleler ile gikartilabilir. Bu nedenle
OCT donanimi veya réle igin ilgili ayarlarin yapilmasi da gerekir (bkz. M65, M67
pencereleri).

Ornegin, ileri ydnde kiimiilatif darbeleri gikarmak igin bir réle kullanilacaksa, her
darbe 0,1 m*Iik bir debiyi teskil eder. Bu durumda su ayarlar yapilabilir:

1. M22 penceresinde kiimlatif akis birimini segin: "metrekip (m?3)";
2. M23 penceresinde garpan katsayisini segin: "2 x 0,1";

3. M67 penceresinde "9. Pozitif kiimulatif darbe ¢ikisi" segenegdini segin.

Not: Kimilatif darbe blylkligu uygun sekilde segilmelidir. Cok bulyuk segilirse, ¢ikis
sureci gok uzun olur; ¢ok kigiik segilirse, role cok sik ¢alisir ve bu durum kullanim émriind
etkiler; gok hizli olursa ise darbe kaybi hatasina yol acar. Dakikada 1-60 darbe orani

kullaniimasi onerilir.
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7. OCT gikigl nasil kullanilir?

Ultrasonik debimetre/isi dlgerin OCT ¢lkisi, galvanik izolasyonlu agik kolektér
cikisidir. DC6B0V ve 100mA’de galisabilir. M65 penceresi ayarlanarak calistirma kosullari
belirlenebilir. Kablolama semasi icin litfen "Ana Unitenin Kurulum ve Kablolama Semasi"

sayfasina bakiniz.

8. Role ¢ikisi nasil kullanilir?

Ultrasonik debimetre/isi dlgerin role ¢ikisi AC125V/DC28V, 1A degerlerinde
calisabilir. M67 penceresi ayarlanarak etkinlestirime kosullari belirlenebilir. Kablolama

diyagrami igin liitfen "Ana Unitenin Kurulum ve Kablolama Diyagrami” sayfasina bakiniz.

9. Kantitatif (parti/batch) kontrol tnitesi nasil kullanilir?

Ultrasonik debimetre/isi dlger, akisi kantitatif olarak kontrol edebilen dahili bir parti
kontrol Unitesine sahiptir. Kontrol igin klavyeyi veya analog giris sinyalinin ylkselen/dugen
kenarini giris olarak kullanin; ¢ikis OCT veya réleler araciligiyla kontrol edilebilir. Analog
giris sinyali kontrol sinyali olarak kullanildiginda, giris terminalinde 2 mA’dan bilyiik akim
sinyali "1" durumunu, 0 mA akim ise "0" durumunu gosterir. M72 penceresi kullanilarak
kontrol giris sinyali segilir. M65 (OCT c¢ikigl) veya M67 (réle ¢ikisi) pencerelerinden, 8. 6de
olan "quantizer output" segildiginde OCT veya réle gikiginda bir ¢ikis sinyali Uretilecektir.

Kantitatif deger M73 penceresine girilir. Kantitatif deger girildikten sonra parti kontrol

Unitesi baglatilir.

10. Dogrusallik (Linearity) Girig Verileri Nasil Girilir?
Ultrasonik debimetre/isi dlger, akisin dogrusal olmayan cok noktali lineerlestirme

diizeltmesini yapabilir ve 11'den fazla kirik ¢izgi diizeltme segmenti gerceklestirebilir.
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Uriiniin fabrika ayari olarak bu &zellik kapaldir ve M36 meniisiine12345 sifresi

girilerek kullanilabilir.

Debi araliginin 6tesindeki akisi ani degisikliklere neden olmadan dizeltmek igin,
olcilen debi noktalarina dayali olarak 0 m®h ve 100000 m®h olmak {izere iki debi noktasi
eklenmistir. 0 m3¥h’nin katsayisi o6lgtigimiz minimum debi noktasinin katsayisidir,
oletigimiz maksimum debi noktasinin katsayisi ise 100000 m*h igin kullanilir. Daha

sonra, debi noktalari klglkten buylige dogru sirayla M36’ya girilir.
Hat diizeltme fonksiyonunu iptal etmeniz gerekirse, M36 menusiinde hat noktalarinin
sayisina sadece "0" girin.

Asagidaki tabloda 5 noktall hat diizeltmesine bir 6rnek verilmistir:

Standart cihaz debi orani Cihazin gosterge debi orani Diizeltme katsayisi
(m%h) (mh) (standart/gdsterge)
0 0 1
1.02 0.998 1.02
511 5.505 0.93
10.34 10.85 0.95
2045 19.78 1.03
50.56 51.23 0.99
100000 100000 1
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Ek 1: Genel Parametreler

1. Yaygin kullanilan malzemelerin ses hizi Ses hizi birimi m/s
Boru malzemesi Ses hizi (m/s) Kaplama malzemesi Ses hizi (m/s)

celik 3206 teflon 1225

demir 3230 sfero dékim demir 3000

dokme demir 2460 paslanmaz celik 3206

kursun 2170 vinil klortr 2640

ABS 2286 titanyum 3150

aliminyum 3048 cimento 4190

piring 2270 asfalt 2540

dékme demir 2460 emaye 2540

bronz 2270 cam 5970

cam elyaf takviyeli 3430 olastik 2280
plastik

cam 3276 polietilen 1600

polietilen 1950 teflon 1450

propenil 2644 FRP 2505

PVC 2540 kauguk 1600

harg 2500 asfalt epoksi 2505
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2. Yaygin kullanilan sivilarin ses hizi ve viskozitesi

Sivi Ses hizi | Viskozite Sivi Ses hizi | Viskozite
(m/s) (m/s)
su20C 1482 1.0 gliserol 1923 1180
su50C 1543 0.55 benzin 1250 0.80
su75C 1554 0.39 66# benzin 1171
su 100°C 1543 0.29 80# benzin 1139
su125C 1511 0.25 0# benzin 1385
su 150°C 1466 0.21 benzen 1330
su175C 1401 0.18 etilbenzen 1340
su 200°C 1333 0.15 toluen 1170 0.69
su225C 1249 0.14 karbon tetraklortir 938
su 250C 1156 0.12 kerosen 1420 23
aseton 1190 petrol 1290
metanol 1121 cam yagi 1280
etanol 1168 TCE 1050 0.82
alkol 1440 1.5 Dagang Ucak Yakiti 1298
etanon 1310 Daqing 0 # Ucak Yakiti 1290
asetaldehit 1180 yerfistigi yadi 1472
etilen glikol 1620 Hint yagi 1502
anilin 1659 1.762 eter 1006 0.336
n-oktane 1192 O-Ksilen 1360
kloroform 1001 0.383 Klorobenzen 1289
gliserol 1923 1188.5 asetik asit 1159 1.162
metil asetat 1181 0.411 etil asetat 1164
dikarboksilik asit 1389 agir su 1388 1.129
karbon disulfir 1158 0.290 Bromoform 931
n-Propanol 1225 n-pentan 1032 0.366
n-etan 1083 0.489 hafif yag 1324
doniistirlct 1425 mil yagi 1342 15.7
petrol 1295 benzin 1250 0.4-0.5

Diger sivilar ve malzemeler ile ilgili ses hizi bilgileri igin Utfen firma ile iletisime geginiz.
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Ek 2: Hat Ustii Tipi Montaj Olgiileri Tablosu
® Disli Baglanti

Anma capi Basing Sinifi Uzunluk L | Geniglik W|  Yukseklik Baglanti Disi Etkin Dig Baglanti Diglisi Standardi
P Uzunlugu
DN15 25 165 82 146 G3/4B 12
DN20 25 190 82 152 G1B 18
DN25 25 180 82 159 G1 1/4B 18 GB/T7307-2001
DN32 25 180 82 166 G1 1/2B 15
DN40 25 200 82 175 G2B 18

e Flans Baglantisi

Flans boyutlari

Civata Civata
Basing o FlI
Genisl Yikse | pys can mdeerllgz deligi gap! Stzdima ans Civata sinifi
Sinifi o 5 e <miKtan = kalinhg Flang sinifi
P capl
D1

DN15 25 165 | 95 181 95 65 14x4 46 14 2 M12 x50
DN20 25 190 | 105 | 188 105 75 14x4 56 16 2 M12 x50
DN25 25 180 | 115 | 196 115 85 14x4 65 16 2 M12 x60 GB/T 9119-2000
DN32 25 180 | 140 | 212 140 100 18x4 76 18 2 M16 x60
DN40 25 200 | 150 | 220 150 110 18x4 84 18 2 M16 x60
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Flang boyutlar
Civata Sizdirma e
Basing . Cvata deligi geligi gapi |  ziik . Civata sinifi
Uzunluk Genigl Yiikse Dis cap merkez kalinhig Flans sinifi

sinifi i lizevi
ik Kik D gemee1r<;ap| x miktar yuzeyi

P
w H dxn capi D2

DN50 16 200 | 165 218 165 125 18x4 102 19 2 M16x65
DN65 16 200 | 185 238 185 145 18x4 122 20 2 M16x65
DN80 16 225 | 200 253 200 160 18x8 138 20 2 M16x65
DN100 16 250 | 220 273 220 180 18x8 158 22 2 M16x70
DN125 16 275 | 250 300 250 210 18x8 188 22 2 M16x70 1 1652/;00
DN150 16 300 | 285 331 285 240 22x8 212 24 2 M20x80
DN200 16 350 | 340 389 340 295 22x12 268 26 2 M20%80
DN250 16 450 | 405 460 405 355 26x12 320 29 2 M24x95
DN300 16 500 | 460 515 460 410 26x12 378 32 2 M24x100
DN350 16 550 | 520 570 520 470 26x16 438 35 4 M24x105
DN400 16 600 | 580 625 580 525 30x16 490 38 4 M27x115
DN450 16 700 | 640 682 640 585 30x20 550 42 4 M27x120
DN500 16 800 | 715 745 715 650 33x20 610 46 4 M30x135
DN600 16 1000 | 840 857 840 770 36x20 725 55 5 M30x145 JB/T81-94
DN700 16 1100 | 910 937 910 840 36%24 795 63 5 M33x180
DN800 16 1200 | 1025 | 1043 1025 950 39x24 900 74 5 M36x200
DN900 16 1300 | 1125 | 1142 1125 1050 39%28 1000 82 5 M36x220
DN1000 16 1400 | 1255 | 1259 1255 1170 42x28 1115 90 5 M39x240

-44 -



